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Abstract of DE3600807 

A dimensionally stable non-woven or woven fabric serves as a substrate material which is provided with a 
synthetic resin layer on both sides. At least one synthetic resin layer is adhesive compatible. In the laying 
of a floor covering, the floor is covered with the intermediate covering. Then the adhesive is applied to the 
intermediate covering. Then the floor covering is adhesively bonded to the intermediate covering. A stable 
composite body is produced which, in the laid state, lies so as to be wheelchair resistant and can 
nevertheless be peeled off again and then laid again without damage to the floor and to itself. 
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Zwischenbelag und Verfahren fur das Veriegen von Bodenbelagen nach dem Wiederaufnahmeverfahren 

Ein dimensionsstabiles Vlies oder Gewebe dient als Tra- 
germateriai, das auf beiden Seiten mit einer Kunstharz- 
schicht versehen ist. Wenigstens eine Kunstharzschtcht ist 
klebstofffreundlich. Beim Veriegen eines Bodenbelags wird 
der Boden mit dem Zwischenbelag bedeckt Dann wird der 
Klebstoff auf den Zwischenbelag aufgetragen. Nun wird der 
Bodenbelag mit dem Zwischenbelag verklebt. Es entsteht 
ein stabiler Verbundkorper, der im verlegten Zustand roll- 
stuhlfest liegt und doch ohne Schaden fur den Boden und fur 
sich selbst wieder aufnehmbar und dann wieder verlegbar 
ist. 




Patentanspruche 

1. Zwischenbel ag fiir das Verlegen eines Bodenbelags auf 
einem Boden nach dem Wiederauf nahmeverf ahren, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass er ein dimensionsstabi les Vlies oder Ge- 
webe als Tragermateri al aufweist, das beidseitig rait einer 
Kunstharzschicht versehen ist, von denen wenigstens eine 
klebstofffreundlich ist. 

2. Zwischenbelag nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass das TrSgerraateri al ein Vlies oder Gewebe mit Fa- 
sern oder Garnen aus wenigstens einem der nachstehenden Ma- 
terialien ist: Polyester, Polypropylen, Glas, Polyaraid, 
Zellwolle und Mischfaser. 

3. Zwischenbelag nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass das TrSgerraterial ein Spunbond-Vlies aus Poly- 
esterfasern ist. 

4. Zwischenbelag nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet , dass wenigstens eine Kunstharzschicht 
ganz oder teilweise aus wenigstens einem der nachstehenden 
Polyraere besteht: Polystyrol butadien , Polychloropren, Poly- 
styrol acryl at , Acrylatcopolymer, Ethyl envi nyl acetatcopoly- 
mer, Copolymer des Vinylacetats und Naturkautschuk besteht, 
und gegebenenf al 1 s Weichinachungsmittel und/oder FUllstoffe 
enthal t . 

5. Zwischenbelag nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Kunstharzschicht flaromhemroend 
i St . 
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6. Zwischenbelag nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass er elektrisch leitfahig ist. 

7. Zwischenbelag nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass er klebstof f undurchl assi g ist. 

8. Verfahren zum Verlegen eines Bodenbelags auf einera 
Boden, dadurch gekennzeichnet, dass der Boden mit einera Zwi 
schenbelag nach einera der Anspriiche 1 bis 7 bedeckt, oben 
auf den Zwischenbelag ein Klebstoff aufgetragen und der Bo- 
denbelag auf den Zwischenbelag aufgeklebt wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Boden rait mehreren nebeneinander angeordneten Bah- 
nen des Zwi schenbel ags bedeckt wird, wobei die "Fugen" zwi- 
schen den Bahnen mit einer Schutzschicht unterlegt werden. 

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Boden mit mehreren nebeneinander ange- 
ordneten Bahnen des Zwischenbelags bedeckt und mehrere Bo- 
denbel agsbahnen nebeneinander angeordnet und quer zum Lauf 
der Zwischenbel agsbahnen verlaufend mit dem Zwischenbelag 
verklebt werden. 
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Zwischenbelag und Verfahren fUr das Verlegen von 
Bodenbelagen nach dem Wiederaufnahmeverf ahren 



Die Erfindung betrifft einen Zwi schenbel ag fur die Ver- 
legung eines Bodenbelags auf einem Boden nach dem Wiederauf- 
nahmeverf ahren und ein Verfahren zum Verlegen eines Bodenbe- 
lags unter Verwendung eines solchen Zwischenbel ags . 

Beim Verlegen von Bodenbelagen, z.B. Teppichen und an- 
dere moderns Belagsmaterialien. nach dem Wiederauf nahmever- 
fahren wird bezweckt. dass der Bodenbelag vom Boden restlos 
und ohne BeschSdigung des Bodens wieder entfernbar (wieder 
aufnehmbar) ist. Trotzdem soil der verlegte Bodenbelag prak- 
tisch alien Anf orderungen genUgen. z.B. rollstuhlbestandig 
sein. Es wird auch gewUnscht, dass der wiederauf genommene 
Bodenbelag wiederverwendbar sein soil. 

Viele Systeme wurden bereits fur das Wiederauf nahmever- 
fahren vorgeschl agen, von denen zwei auch in der Praxis an- 
zutreffende erwShnenswert sind: Beim einen wird, z.B. durch 
eine Vorbeschichtung des Bodens mit einer auf waschbaren Mas- 
se, die Haftverminderung zwischen Klebstoff und Boden ange- 
strebt. Beim anderen verwendet man eine beidseitig mit Haft- 
kleber versehene Zwischenlage. z.B. ein Vlies, das bei der 
Wegnahme des Bodenbelags mitabgezogen wird. Bei den bekann- 
ten Systemen bleiben oft RUckstSnde am Boden, die nur mit 
erheblichem Aufwand entfernt werden kbnnen. Es kann auch 
vorkomraen, dass der Boden durch herausgerissene Teile be- 
schadigt wird. Zudera sind die wiederauf genommenen Bodenbe- 

Igge kaum verwendbar. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. BodenbelSge 
wirtschaftlich vorteilhaft. dauerhaft, formstabil und doch 
ruckstandslos wiederauf nehmbar verlegen zu konnen, wobei der 
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* wiederauf genoramene Bodenbelag wi ederverwendbar sein sollte. 
Zur Losung dieser Aufgabe wird der in den Ansprlichen de- 
finierte Zwischenbel ag und das in den Ansprlichen definierte 
Verlegeverf ahren vorgeschlagen. 

Urn Bodenunebenheiten auszugleichen hat man Filzkarton 
unter Linoleum verwendet und manchmal damit verklebt. Der 
Filzkarton ist wenig bestSndig, nimmt Bauf eutigkeit auf, ist 
nicht diraensionsstabi 1 und flihrt zu Wellenbildung im Boden- 
belag. Mird er rait dem Linoleum verklebt, schluckt er zudem 

sehr viel Klebstoff. 

Der erf indungsgemasse Zwischeribelag bildet eine diroensi- 
onsstabile, klebstoff freundl iche Unterlage, die auch auf ei- 
nen bestehenden Nutzbelag, wie Parkett. Teppich etc., ausge- 
arbeitet werden kann. Auf dem ausgebrei teten Zwi schenbel ag 
kann man dann den Klebstoff bedenkenlos auftragen, wobei 
seine klebstofffreundliche Kunststof f schicht einen sparsamen 
Klebstoff auftrag ermoglicht. Man kann auf diese Unterlage.. 
praktisch alle Bodenbel agsarten- problem! os verkleben. Der 
Verbund ist so stabil, dass der verlegte Bodenbelag ohne 
weiteres den Rol 1 stuhl test nach DIN 68 131 besteht. Trotzdem 
kann der VerbundkSrper aus Zwi schenbel ag und Bodenbelag je- 
derzeit wieder ohne BeschSdigung des Bodens riickstandslos 
entfernt werden. Auch der wiederauf genoramene Bodenbelag kann 
mitsamt dem an ihm anhaftenden Zwischenbel ag wiederverwendet 
werden . 

Das Tragermaterial kann ein Vlies Oder ein Gewebe sein, 
welches Fasern bzw. Game aus Glas, Polyester, Polypropylen, 
Polyamid, ZellwoUe oder aus Mischfaser aufweist. 

Die Kunstharzschichten kbnnen als Beschichtung ausge- 
fiihrt sein. Als Kunststoffe koramen in Frage Polymere von 
Styrolbutadienen, Styrolacrylaten, ferner Polychloroprene, 
Ethylenvinylacetatcopolymere, Polyacryl ate, Copolymere des 
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Vinylacetates oder Naturkautschuk. 

Der erfindungsgeraasse Zwischenbelag kann dadurch herge- 
stellt werden, dass man den Kunststoff bzw. die Kunststoffe 
in Form von Dispersion, Lbsung oder Schmelze auf das Trager- 
material auftragt. Man kann die Kunststoffe auch zusatzlich 
vernetzen. Die Kunstharzschicht kann aus reinem Kunstharz, 
bzw. reinen Kunstharzen bestehen, oder raodifiziert sein. Al s 
Modifiziermittel sind z.B. andere Harze (wie Kolophoniumes- 
ter) Oder Weichmacher (wie Dioctylphtalat) und/oder Fiill- 
stoffe (wie Kreide, Kaolin, Taklutn, Schwerspat und Quarz) 
verwendbar . 

Der Zwischenbelag kann erforderlichenfalls auch flamm- 
heraraend behandelt sein. z.B. mit Hilfe von Antimonverbindun- 
gen, organischen Chlor- und Bromverbi ndungen und/oder Alumi- 
niumoxydhydrat fUr sich oder in geeigneter Kombination mit- 
einander und mit anderen Nitteln. 

Der erf indungsgemasse Zwischenbelag kann elektrisch lei- 
tend sein, z.B. durch Einverleibung von leitfahigen Fiill- 
stoffen (wie Russ oder Graphit) oder durch die Mi tverwendung 
von Metallfasern (wie Kupfer-, Silber- oder Alurainium-Fas- 
ern. 

Beim erf indungsgemassen Verfahren wird der Boden (z.B. 
ein Nutzboden der genannten Art) mit dera erf indungsgemassen 
Zwischenbelag bedeckt. Was durch einfaches Ausrollen des 
Zwischenbelags ohne jede Verbindung zum Boden geschehen 
kann. 

Wenn man mehrere Bahnen des Zwischenbelags benotigt, 
weil die Bodenfiache entsprechend gross ist, wird man vor- 
teilhaft die Fugen zwischen Bahnen des Zwischenbelags rait 
einer Schutzschicht (z.B. Papier) hinterlegen. Selbst wenn 
beim Auftragen des Klebstoffs auf den Zwischenbelag etwas 
Klebstoff durch die Fugen sickern soUte, kann die genannte 
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Schutzschicht verhindern, dass der Klebstoff auf den darun- 
terliegenden Boden gelangt. 

Wenn man vom Bodenbelag mehrere Bahnen nebeneinander 
verlegt, ist es vorteilhaft, die Bodenbelagsbahnen quer zur 
Laufrichtung der Zwischenbel agsbahnen zu verlegen; weil dann 
die Fugen zwischen den Belagsbahnen zuverlassig eng gehalten 
werden kbnnen, ohne weitere Hilfsmittel (wie Fugenbander) zu 
benbti gen . 

Man kann zum Auftragen des Klebstoffs auf den Zwischen- 
belag jeden geeigneten handel sUbl ichen Klebstoff in an sich 
bekannter Weise auftragen. Auch das Verkleben rait demBoden- 
belag kann dann in herkbmml icher Weise erfolgen. 

Der aus Zwi schenbel ag und Bodenbelag gebildete Verbund- 
kbrper 1st sehr stabil und relativ steif . 

Ein nach dera erf indungf sgemSssen Verfahren verlegter Bo- 
denbelag entspricht den Anforderungen, die fUr eine fachge- 
rechte Verlegung verlangt werden. 

Der Verbundkbrper aus Zwi schenbel ag und Bodenbelag kann 
als Ganzes problemlos vom Boden (an dera er nicht angeklebt 
ist) abgehoben werden, ohne dass Schaden am Boden oder an 
ihra selbst entstiinde; der entfernte Belag kann gewiinschten- 
falles wieder verlegt werden. 

Beispiel: 

Man bereitet eine Streichraasse rait einem Feststoff gehal t 
von 60 bis 80 Gew.%, welche einen carboxyl ierten Styrolbuta- 
dienlatex, Hydrophobiermittel , Al terungsschutzmi ttel , und 
Flillmittel, wie Kreide und Alurainiumhydroxid, enthalt. 

500 bis 600 g/m dieser Masse traigt man mittels einer 

Rakel vorerst auf die eine Seite eines Spunbond-Polyester- 

2 

vlieses von 160 g/ra auf. 

Dann erfolgt eine Zwischentrocknung, worauf auch auf die 
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andere Seite des Spunbond-Polyestervlieses 500 bis 600 g/n, 

aufgerakelt werden. 

Es wird dann bei 150 bis 170 init Heissluft getrocknet 

und aufgeroUt. 

Man erhSlt einen erf indungsgeraSssen Zwischenbelag. wel- 
cher kartonahnliche Steifigkeit besitzt und dimensionsstabi 1 

sowie wasserfest ist. 

Man kann den so hergestellten erf indungsgemSssen Zwi- 
schenbelag im erfindungsgemassen Verfahren einsetzen. 

Dabei wird der erf indungsgemasse Zwischenbelag lose auf 
einero beliebigen Fussboden ausgelegt. 

Weil dadurch der Fussboden bindernittelf rei geschutzt 
wird, spielt es keine Rolle. ob der Fussboden noch roh ist, 
Oder Ob er schon einen Nutzbelag, wie Teppich, Parkett und 
dergleichen. tragt. also bereits ein Nutzboden ist. 

Wenn man mehrere Bahnen des Zwischenbelags verlegen 
muss, unterlegt man die Stossfugen zwischen den nebeneinan- 
der angeordneten Zwischenbelags-Bahnen rait einem geeigneten 
preiswerten Material, wie Papier, damit kein Klebstoff durch 
die Stossfugen auf den Fussboden gelangen kann. 

Auf den verlegten Zwischenbelag trSgt man in bekannter 
Weise einen herkomml ichen Bodenbel agskleber auf, den man nb- 
tigenfalls zwi schentrocknen lassen kann. 

Nun wird der zu verlegende Bodenbelag auf den Zwischen- 
belag aufgeklebt, wobei man ebenfalls herkbraral iche Technik 
anwenden kann. 

Insbesondere wenn man mehrere Bodenbel ags-Bahnen auf ei- 
ner Schicht auf mehrere nebeinanderl iegenden Zwischenbelags- 
Bahnen nebeneinander verlegen muss, wird man die Bodenbe- 
lags-Bahnen so verlegt. dass ihr Lauf quer zum Lauf der 
Zwischenbelags-Bahnen gerichtet ist. 
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Die nachfolgende, einzige Figur zeigt einen Queschnitt 
durch einen nach dem Beispiel hergestel 1 ten Zwischen- 
belag in stark vergrbBertem MaBstab, 

Auf ein Spunbound-Polyestervl ies 1 ist beidseitig je 
eine kl ebstof f reundl i che Kunstharzschi cht 2 bzw, 3 auf- 
getragen, die aus dem beschri ebenen carboxylierten 
Styrolbutadienlatex besteht. 

Die Klebstoffreundlichkeit druckt sich dadurch aus, 
daB der Klebstoff auf dem Kunstharz gut haftet und auf 
Dauer keine Schadigung bzw, Auflosung erleidet, die zur 
Zerstbrung des Kunstharzes fUhren wUrdCo 
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